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1 Amac

Bu prosediirin amaci, 305/2011/AB Yapi1 Malzemeleri Yonetmeligine goére uygunluk
degerlendirme faaliyetlerinde;

- TS EN ISO/IEC 17065 Kalite El Kitabinda belirtilen kapsamlarda yapilan basvuru veya
taleplerin yonetmelik ve ilgili standartlara dogru bir sekilde karsilanmasini saglayan esaslarin
diizenlemesinin,

- Hizmet taleplerinin sektor, kapsam, firma 6zel istekleri, bulundugu konum, ulasilabilirligi
acisindan incelenerek Uriin Belgelendirme Béliimii kaynaklarinin yeterliliginin gézden
gecirilmesinin,

- Hazirlanan teklifte hizmet gereklerinin yeterince agik, anlasilir olarak tanimlanarak
dokiimante edilmis olmasinin ve teklif iceriginin talepte bulunan miusteri isteklerini
karsiladiginin garanti edilmesinin,

- Yuritiilecek belgelendirme ve gozetim faaliyetlerinin EN ISO/IEC 17065 standardina gore
tanimlanmasinin,

- Yuriutilecek belgelendirme, belgelendirme degisiklik ve gozetim faaliyetlerinde;
uyumlastirilmis standartlar ve yonetmelikler dogrultusunda belgelendirme komitesi
faaliyetlerinin ve belge yayimlanma siirecinin tanimlanmasidir.

2 Kapsam

Bu prosediir, Uriin Belgelendirme Boélimii tarafindan 305/2011/AB Yap: Malzemeleri
Yonetmeligi kapsaminda belgelendirme talebiyle ulasan taleplerin karsilanmasi siirecini, gelen
basvurular dogrultusunda yiiriitilen uygunluk degerlendirme programini, belgenin

diizenlenmesi, verilmesi, kapsaminin daraltilmasi, askiya alinmasi, iptal edilmesi, geri

cekilmesi, glincellenmesi ile ilgili yapilan ¢calismalar1 kapsar.

3 Referanslar

305/2011/AB Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

ENISO/IEC 17065:2012

ENISO/IEC 17067:2013

EA-2/17 Onaylanma Amagh Akreditasyonlar i¢cin EA Dokiimani
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31869 sayili 17.06.2022 tarihli Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda
Onaylanmis Kuruluslarin Gérevlendirilmesi, Izlenmesi ve Denetlenmesi Hakkinda Teblig

TURKAK Rehber R50.04 Uriin Belgelendirme Kuruluslarinin Akreditasyonuna Dair Rehber

TURKAK Rehber R50.08 Yapi Malzemeleri Yénetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda
Onaylanmis Kurulus Adaylarinin Akreditasyon Rehberi

4 Tanimlar

Yap1 Malzemeleri Teknik Dilizenleme Sorumlusu: 305/2011/AB Yapit Malzemeleri
Yonetmeligine gore uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin yiriitiilmesinden sorumlu Kkisi.
Denetci: Fabrika Uretim Kontrol Sistemi denetimlerinde gorev alacak denetim ekibi bagkani.
Teknik Uzman: Fabrika Uretim Kontrol Sistemi denetimlerinde veya belgelendirme
komitelerinde gorev alacak uygunluk degerlendirme standartlari kapsaminda teknik yeterlilige
sahip uzman.

Karar Verici: ATC International biinyesinde tam zamanlh SGK’l1 ¢alisan, bas denetci vasiflarina
sahip belgelendirme komitesi lideri.

Komite Uyesi: Belgelendirme komitesinde komite ekibi baskan1 yaninda teknik degerlendirme
yapabilen teknik uzman.

Komisyon: Avrupa Komisyonu.

Bakanlik: T.C. Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi Bakanhg.

Uretici: Yap1 malzemesini iireten, 1slah eden, adin, ticari markasini veya ayirt edici isaretini
koymak suretiyle kendini tiretici olarak tanitan gercek veya tiizel kisiyi; tireticinin Tiirkiye
disinda olmasi halinde, liretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciy1; ayrica
tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi malzemesinin giivenilirligine iliskin 6zelliklerini
etkileyen gercek veya tiizel kisiler.

Dagitici: Yap1 malzemesi tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi1 malzemesinin
guvenilirligine iliskin 6zelliklerini etkilemeyen gercek veya tiizel kisi.

Piyasaya arz: Yap1 malzemesinin, tedarik veya kullanim amaciyla, bedelli veya bedelsiz olarak
piyasada yer almasi i¢in yapilan faaliyeti.

Yap1 malzemeleri: Bina ve diger insaat miithendisligi islerini icermek tizere tiim yap1 islerinde
kalici olarak kullanilmak amaciyla iiretilen biitiin malzemeler.

Standart: Uzerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan onaylanan,
mevcut sartlar altinda en uygun seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve tekrar
eden kullanimlar icin Uriinin o6zellikleri, isleme ve ftretim yontemleri, bunlarin ilgili
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terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi
islemleri hususlarindan biri veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeler.
Uyumlastirilmis standart: Avrupa Komisyonu tarafindan 305/2011/AB Yap: Malzemeleri
Yonetmeligi kapsaminda yayimlanmis standartlarin T.C.de ilgili Bakanlik tarafindan
uyumlastirilarak Resmi Gazetede yayimlanmis harmonize standartlar.

Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, ilgili teknik sartnameye uygunlugunun belirlenmesi
amaciyla gerceklestirilen tiim islemler.

Performansin degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemleri (PDDD):
305/2011/AB Yap:1 Malzemeleri Yonetmeligi Ek-5te belirtilen {riin performansin
degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemleri.

Uriin Belgelendirme Programi: Belirlenmis olan ayni gerekliliklerle, prosediirlerle ve kurallarla
iliskili irtinlerin belgelendirme sistemi programi (Referans ISO/IEC 17067).

5 Prosediir
5.1 Basvuru, Teklif ve S6zlesme

5.1.1. Basvurunun Alinmasi ve Go6zden Gecirilmesi: Yazili olarak ulasan talepler Yapi
Malzemeleri Teknik Diizenleme Sorumlusuna ulastiriir. Gorevlendirme islemi Yapi
Malzemeleri Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan gergeklestirilir.

Talebin telefonla ulasmas1 durumunda; talepte bulunan miisteri adayindan firma adi, adresi,
tel, e-mail ile temas kurulan kisinin adj, talep konusu vb. bilgiler alinarak kaydedilir ve talep
dogrulanir. Bagvurular Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi Belgelendirme Basvuru Formu ile
miisteri aday1 tarafindan doldurup onaylatilarak kayit altina alinir. Bagvuru esnasinda firma
resmi evraklari (vergi levhasi, ticaret sicil gazetesi, oda faaliyet belgesi, kapasite raporu gibi) ve
urun teknik dokiimanlar: (varsa tip test raporlari, kalite/alasim ve tip bilgileri, varsa kalite el
kitab1 gibi.) miisteri adayindan talep edilir. Basvurunun goézden gecirilmesi en ge¢c 3 giin
icerisinde gergeklestirilir. Basvuru, ATC International yetki kapsami disinda ise miisteri aday1
bilgilendirilir.

5.1.2. Teklifin Hazirlanmasi: Teklif; Teknik Diizenleme Sorumlusunun talimatlar:
dogrultusunda Ofis Sorumlusu veya Teknik Personel tarafindan basvuru alindiktan en fazla 3
giin icerisinde Yapi Malzemeleri Uygunluk Degerlendirme Teklif/S6zlesme Formu kullanilarak
hazirlanip miisteri adayina e-mail yoluyla gonderilir. Teklif iceriginde ATC International ve
miuisteri yukiimliliikleri, uyumlastirilmis standart bilgileri, denetim i¢in adam/giin sayisi,
liretim/saha yerlesim bilgileri, 6deme kosullari, teklif gecerlilik siiresi yer almalidir. Uygunluk
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degerlendirme siirecinde miisteri ve ATC International’in sorumluluklar1 Yap1 Malzemeleri
Uygunluk Degerlendirme Teklif/S6zlesme Formu icerisinde atif yapilan www.atcintl.com.tr
web sitesinde yayimlanmis Uriin Belgelendirme Program Kurallar1 dokiimaninda belirtilmistir.

5.1.3. Teklif Takibi: Teknik personel tarafindan teklifin verildigi tarihten itibaren 3 giin sonra
ve 5 giin sonra teklif takip amagh miisteri adayi ile iletisime gegilir.

5.1.4. Teklifin Onaylanmasi: Miisteri aday: tarafindan imza ve kase yapilarak onaylanmig
teklifler Uriin Belgelendirme Béliimiine génderilir. Teklif artik sézlesmeye doniismiis olur. ATC
International tarafindan da imza ve kase yapilarak onaylanmis s6zlesme miisteri ile paylasilir.

5.1.5. Dosya ve Teklif Numarasinin Olusturulmasi: Sozlesmeye istinaden hizmete iliskin is
numarasl verilerek miisteri dosyasi olusturulur. Dosya numarasi su sekilde verilmistir:

Dosya ve teklif numarasi:

Orn: ATC International Tiirkiye, i1k Miisteri

02001.

Bu proje numarasina gore asagidaki gibi olacaktir:

ATC International Tiirkiye kodu, Sira numarasi, CPR (Yap1 Malzemeleri Belgelendirmesi)
02001CPR

5.1.6. Denetim Siirelerinin Belirlenmesi: Fabrika iiretim kontrolii denetimlerinde
belgelendirme ve gozetim siireleri hesaplanirken denetim stiresi belirleme miisterinin tiretim
sahasi basina en az 1 giin olarak belirlenecektir. Bu stire diger liretim sahasinda uygulanan
fabrika lretim kontrol sistemi ve iiretim sahasinin diger tlretim sahasina gore yakinlig1 goz
oniinde bulundurularak degerlendirilecektir. Denetim siiresini belirleyen diger etmenler
sunlar olabilir:

- Belgelendirilme kapsaminin genis olmasi (Ornegin; EN 10025-1 standardi alinda EN 10025-
2, -3, -4, -5, -6 liriin gruplarindan 3 gruptan fazla olmasi durumunda 1 giinden fazla denetim
planlanabilir. EN 13479 standardi altinda tanimlanan ortiilii elektrot, kaynak teli, kaynak tozu
gibi iirtin gruplarinin ikisinden fazla olmasi durumunda 1 giinden fazla denetim planlanabilir.)

- Ana tiretim ekipmanlarinin (Ornegin; ekstriizyon makinesi, hadde tezgah, pres, farkl tipteki
kaynak makineleri) sayisinin fazla olmasi,
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5.2

- Belgelendirme basvurusu yapan firmalarda o6nemli proseslerde taseron kullanimi
dogrultusunda taseronlarin denetlenecek olmasi (Ornegin; EN 1090-1 icin kaynak prosesinin
tasere edilmesi).

I1gili uygunluk degerlendirme standartlarina gore denetim ekibi kisi sayis1 artirilabilir. Denetim
ekibinin kisi sayis1 bu siireye etki etmez.

5.1.7. Ucretlendirme islemleri: Fiyat politikasi ve detaylar bu prosediiriin Ek-1'inde
belirtilmektedir.

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Degerlendirme Programi
5.2.1. Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Degerlendirme Program Semasi

305/2011/AB Yap: Malzemeleri Yonetmeligi Ek-5 Madde 1.3’e uygun olacak sekilde iiriin
belgelendirme semast EN ISO/IEC 17067 Tablo-1 esas alinarak agsagidaki sekilde
olusturulmustur:

Tablo.1 Program Semasi

Uriin Belgelendirme $emalarindaki Uygunluk Degerlendirme | Uriin Belgelendirme Sema Tipi
islevleri ve Faaliyetleri (Tip 6)

Secim (planlama ve hazirlik faaliyetleri, gereksinimlerin
belirtilmesi, belgelendirme icin gerekli dokiimanlarin | X

belirlenmesi)
I1 Hizmetlerin degerlendirilmesi X
[11 Gozden gecirme faaliyetlerinin gerceklestirilmesi X
v Belgelendirme karari (Sertifikanin verilmesi, stirdiiriilmesi, X

uzatilmasi, daraltilmasi, askiya alinmasi, geri ¢ekilmesi)

Degerlendirme, Belge Diizenleme

a) Bir uygunluk belgesi veya baska bir uygunluk beyani X
\Y (onay) diizenlemek

b) Belgeleri veya diger uygunluk beyanlarin1 kullanma X

hakkinin verilmesi
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c) Bir uriin partisi i¢cin uygunluk belgesi diizenlenmesi -
d) Uygunluk isaretlerini (belge) kullanma hakkinin verilmesi, X
bir gézetimlerin yapilmasina (VI) dayanir.
Gozetim
a) Acik piyasadan alinan numunelerin test edilmesi veya
incelenmesi
b) Fabrikadan alinan numunelerin test edilmesi veya

VI incelenmesi
c¢) Uretimin, hizmetin sunumunun veya siirecin isleyisinin X
degerlendirilmesi
d) Rastgele denetimlerle birlestirilmis yonetim sistemi X
denetimleri

5.2.2. Belgelendirme Denetiminin Planlanmasi ve Gergeklestirilmesi: EN ISO/IEC 17065
Uriin Belgelendirme El Kitab1 kapsaminda yer alan yap1 malzemelerinde denetim; EN ISO/IEC
17065 standardina, uyumlastirilmis standartlara ve PDDD sistemlerine uygun fabrika iiretim
kontrol sistemi denetiminin yapilmasi karari, denetim ekibinin ve belgelendirme komitesi
lyelerinin atanmasi Yap1 Malzemeleri Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan Denetim Ekibi,
Gozden Gegiren ve Karar Verici Atama Formu ile gergeklestirilir. Denetim ekibi; bas denetci ve
ilgili alanda atanmis teknik uzmandan olusur. Bas denetgci ilgili alanda teknik uzman olarak da
atanmis ise denetimde tek basina gorev yapabilir. Denetim Ekibi, G6zden Gegiren ve Karar
Verici Atama Formu firma resmi evraklarindaki, belgelendirme basvuru formundaki,
sozlesmedeki bilgiler esas alinarak olusturulur. Denetim ekibi ve belgelendirme komitesi
tiyeleri Uriin Belgelendirme Denetci, Teknik Uzman ve Taseron Listesi alanlarinda atamasi
gerceklestirilmis kisiler icerisinden segilir.

5.2.3. Belgelendirme Denetim Planinin Olusturulmasi: Denetim Plani; atamasi
gerceklestirilmis denetim ekibi lideri tarafindan hazirlanarak denetim tarihinden en az 3 (li¢)
giin once firma onayina sunulur. Denetim plani; uyumlastirilmis standardin/standartlarin
Fabrika Uretim Kontrol maddeleri ve Denetim Ekibi, Gozden Geciren ve Karar Verici Atama
Formundaki bilgiler géz oniinde bulundurularak hazirlanir. Uretici talep etmesi durumunda;
denetim ekibi 6zge¢misleri tiretici ile paylasilir. Yazili itiraz gelmesi halinde, Teknik Diizenleme
Sorumlusu tarafindan degerlendirilip Denetim Ekibi, Gozden Gegiren ve Karar Verici Atama
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Formu ile denetim ekibi degistirilebilir. Planlanan denetimle ilgili bilgiler (denetim ekibi,
denetim tarihi, belgelendirme komitesi, firma unvany, iiriin standardi gibi) Yap1 Malzemeleri
Planlama Takvimine islenir.

5.2.4. ik Belgelendirme Denetiminin Gergeklestirilmesi: Denetim planinin ve ekibinin
onaylanmasindan sonra planlanan tarihte ve planlanan ekip tarafindan ilgili liriin grubu
talimatlar1 dogrultusunda fabrika tiretim kontrol sistemi denetimi gerceklestirilir. Denetim
ekibi ve firma yetkililerinin katihmiyla acilis toplantisi diizenlenir. A¢ilis/Kapanis Toplanti
Kayit Formunda belirtilen maddelere deginilip bu formda kayit altina alinir.

Denetim ekibi bir denetci ve bir teknik uzmandan olusuyor ise gorev dagilimi Denetim Planinda
belirtilir. Gerekirse acilis toplantisi esnasinda gorev paylasimi tekrar gozden gecirilebilir.
Yapilan incelemeler ve bulgular standartlara gore ayri1 ayri olusturulmus Kontrol Listesi
Formunda kayit altina alinir.

Uriin tip testlerinin degerlendirilmesi konusunda asagidaki hususlar goz o6niinde
bulundurulmalidir:

Degerlendirme; test sonuglarinin incelenmesi, proses kontrol g¢iktilar ile uyum igerisinde
olmasi, 6l¢iim ve/veya testin gerceklestirildigi cihaz ve ekipmanlarin diizenli kalibrasyonlari,
test metodunun dogrulugu ve personelin testleri gerceklestirme yeterliliginin incelenmesi
seklinde gercgeklestirilir.

Baslangig tip testlerinin degerlendirilmesi 305/2011/AB Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi Madde
8. f) bendi geregince en az 1 temel karakteristigin performansinin belirlenmesi dogrultusunda
incelenir.

Testlerin dis kaynakli laboratuvarlarda gerceklestirilmesi durumunda baslangi¢ tip testleri
degerlendirmesi ve kabulii asagidaki sartlara bagh olarak gergeklestirilir:

a) Tip testlerinin gerceklestirildigi laboratuvarin ilgili metotta EN ISO/IEC 17025 standardina
gore akredite edilmis olmas;,

b) Dis kaynakli laboratuvar EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmemis bir
laboratuvar ise:

A) Resmi bir kurumun laboratuvari (T.C. Bakanliklarina bagh laboratuvarlar, Tiirk Standartlari
Enstitiisi Laboratuvarlari, Devlet Su isleri Kurumu Laboratuvarlari, Karayollar1 Genel
Mudirligi Laboratuvarlart vb.) olmasi halinde sunulan tip test raporlar1 (bir siiphe
durumunun olusmamasi kosuluyla),
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B) ATC International tarafindan, hali hazirda Fabrika Uretim Kontrol sistemi degerlendirilmesi
kapsaminda,

1) Olgiim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,

2) Test metodunun dogrulugunu,

3) Ol¢iimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yetkinligini,

Temel alarak gerceklestirmis oldugu degerlendirme sonuglarini ve kanitlarini sunabilmesi,

Yukaridaki sartlarin saglanmasi ve kanitlarinin sunulabilmesi durumunda test raporlar: kabul
edilir.

5.2.5. ilk Belgelendirme Denetiminde Uygunsuzluklarin Kayit Altina Ahinmasi ve
Siniflandirilmasi: Denetim sonunda ilgili standartlara ve yonetmeliklere uymayan noktalar,
fabrika tretim kontrol sisteminin yiriitilmesini etkileyecek tespitler siniflandirilarak
uygunsuzluk olarak Uygunsuzluk Raporunda kayit altina alinir. Tespitler asagidaki sekilde
siniflandirilir:

Major (Biyiik) Uygunsuzluk: Sistemin genelinin stirekli uygulanmasini etkileyebilecek ve /veya
misteriye sunulan hizmet ya da {riiniin istenilen sartlarda karsilanmasini olumsuz etkileyen
standart ya da yonetmelik sartlarindan herhangi birinin veya alt bashklarinin yeterli olarak
tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi durumudur.

Minor (Kugik) Uygunsuzluk: Yonetmelik ve standart sartlarindan ve/veya firma
dokliimantasyon sartlarindan, sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan
sapmalardir.

Gozlem: Denetim sirasinda goriilen ve objektif delillerle kanitlanabilen durumdur. Onlem
alinmamasi durumunda, uygunsuzluga doniisebilecek tespitlerde bu tanimlamanin icerisinde
yer alir ve gozlemler Kontrol Listesi Formunda belirtilir.

5.2.6. ilk Belgelendirme Denetiminin Tamamlanmas1 ve Kapsamin Teyitlesilmesi:
Denetim sonunda denetim ekibi kendi arasinda toplant1 gergeklestirir. Denetci toplantisinin
ardindan firma yonetim temsilcisi, list yonetimi ve ilgili béliim sorumlularinin katilimiyla
kapanis toplantisi diizenlenir. A¢ilis/Kapanis Toplanti Kayit Formunda belirtilen konular
gorlsiliir. Kapanis toplantisi ayni form ile kayit altina alinir. Toplanti sirasinda belgelendirme
kapsami karsilikli olarak onaylanip netlestirilir.
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Denetim ekibinin hazirladigi Kontrol Listesi Formu ve bu formda belirtilen tavsiye karari son
karar olmayip belgelendirme komitesi icin goris niteliginde oldugu denetim ekibi lideri
tarafindan bildirilir.

Firma tarafindan talep edilmesi halinde, denetimin tamamlanmasinin ardindan denetim ekibi
lideri tarafindan denetim raporu en ge¢ bes (5) giin icerisinde hazirlanarak firmaya gonderilir.

5.2.7. iIk Belgelendirme Denetimi Sonras1 Uygunsuzluklarin Takibi Siireci: Denetimde
tespit edilen uygunsuzluklara yonelik olarak firmanin gerceklestirecegi dizeltici faaliyet
planlarini firma 30 giin i¢inde Uygunsuzluk Raporu ile ATC International' a bildirmekle
yuktimlidiir. Denetim Ekibi lideri uygunsuzlugun kék nedeninin dogru olarak belirlenmis
oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini engellemeye
yeterli oldugunu ve verilen stirelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar. Firma eger
uygunsuzlugun kapatilmasina yonelik faaliyet planini degil, faaliyeti gerceklestirip kanitlari ile
iletir ise, ekip lideri uygunsuzlugun kok nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda
belirtilen faaliyetin uygunsuzlugu gidermeye, tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen
stirelere uydugunu kontrol ederek dogrular ve onaylar.

Ancak firma tarafindan, diizeltici faaliyet planinda veya diizeltici faaliyette, uygunsuzlugun
tekrarinin onlemesi icin yeterli olmadiginin anlasilmasi durumunda ekip lideri tarafindan
Uygunsuzluk Raporu yeniden gozden gecirilmek iizere, gerekgesi belirtilerek onaylanmadan
firmaya iade edilir. Uygunsuzluklarin kapatilmasina yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin
gerceklestirilmesi icin izin verilen azami siire uygunsuzlugun biiytikligiine bakilmaksizin,
uygunsuzlugun yazildig1 tarihten itibaren en fazla 90 giindir. Belirlenen siirede
uygunsuzluklar1 gideremeyen firmalarin basvurusu gecersiz sayilir, durum firmaya yazil
olarak bildirilir. Uygunsuzluklarin takibi Yap1 Malzemeleri Planlama Takvimi dogrultusunda
gerceklestirilir. Denetim ekibi kararini uygunsuzluk formu ile kayit altina alir ve denetim
evraklarini belgelendirme karari i¢in belgelendirme komitesine sunulmak iizere belgelendirme
komitesine iletir.

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gerekebilir. Fakat denetim ekibi tarafindan
verilebilecek karara gore uygunsuzluk major bile olsa takip denetimi gerekliligi bazi
durumlarda (dokiiman ile diizeltmesi yapilabilecek uygunsuzluklar olmasi) kaldirilabilir.
Minor uygunsuzluklarla ilgili denetim ekibi tarafindan takip denetimi gerekli goériilmemisse
gerceklestirilen diizeltici faaliyet kanitlar1 firma tarafindan belirtilen siirede bas denetciye
gonderilir. Ureticiden gelen tiim diizeltici faaliyet kayitlar1 onayh sekilde kabul edilecektir.
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Yetkili kisiye ya da firmaya ait imza/kase, elektronik imza ya da benzer sekilde onaylanmamis
olan kayitlar kabul edilmeyecektir.

Uygunsuzluklarin giderilip giderilmediginin takibi denetim ekibi liderinin sorumlulugundadir.

5.2.8. Takip Denetimleri: Uretici belgesinin askiya alinmasi1 maddesinde belirtilen sebepler,
ilk belgelendirme, gozetim ve degisiklik denetimleri esnasinda ortaya ¢ikan major
uygunsuzluklarin ve yerinde inceleme yapilmasi gereken minér uygunsuzluklarin giderilmis,
bunlara iliskin diizeltici faaliyetlerin etkin bir sekilde uygulanmakta oldugunun belirlenmesi
amaciyla gerceklestirilir. Fabrika Uretim Kontrol denetimi sonrasinda takip denetimi
gerceklestiriliyorsa denetim, tam denetim olarak gerceklestirilebilir. Takip denetimleri, aksini
gerektiren bir durum olmamasi halinde (hastalik, 6liim, tarafsizlig1 etkileyebilecek sartlar vb.)
asil denetimi gerceklestiren denetim ekibi tarafindan gergeklestirilir. Takip denetim faaliyeti
Uygunsuzluk Raporunda belirlenen duzeltmelerin yapilmasinin ardindan firma ile ortak
planlanan bir tarihte yapilir. Fabrika Uretim Kontrol denetiminden sonra takip denetimi icin
firmaya verilen siirede firma hazirliklarini tamamlayamaz ve/veya takip denetimi sirasinda
uygunsuzluklar giderdigini kanitlayamaz ise firmanin basvurusu iptal edilir. Belge gecerlilik
suresinin dolmasina 30 giinden daha kisa siire kala gerceklestirilen denetimlerde uygunsuzluk
kapatma siiresi belge gecerlilik siiresinin en az 7 giin 6ncesine kadar verilir. Bu stire komitenin
toplanmasi ve incelemelerini tamamlayabilmesi igin gereklidir. Bu slire icerisinde
kapatilamayan uygunsuzluk kalmissa firmanin basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin
denetim ekibi lideri tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi belgelendirme
komitesine gonderilerek gozden gecirme islemleri gerceklestirilir.

5.2.9. Gozetim Denetimleri: ATC International'in belgelendirdigi firmanin belgelendirme
sartlar1 ile uygunlugunu strdiirdigiinic dogrulamak icin gergeklestirdigi periyodik
denetimlerdir. Gozetim denetimleri belge yayin tarihi referans alinarak en fazla 12 aylk
periyotlarda gergeklestirilir. EN 1090-1 standardi kapsaminda gézetimler standartta belirtilen
sikliklara gore gerceklestirilebilir. Gozetim siklig1 bir 6nceki denetim bulgular1 géz 6niinde
bulundurularak 12 aylik periyodlarda diizenlenebilir.

Gozetim denetimlerinin belge yayin tarihinden itibaren 12 ay icerisinde yapilamamasi
durumunda firmanin belgesi 12 aylik siirenin doldugu tarihten itibaren gecerliligini kaybeder.
Gegerliligini kaybetme durumu bakanliga Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan iletilir.

Gozetim denetimlerinde asagidaki hususlari icermelidir.
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a) Bir onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik gerceklestirilen faaliyetlerin
dogrulamasi,

b) Sikayetler,

c) Stirekli iyilestirmeyi amaglayan planlanmis faaliyetlerin ilerlemesi,
d) Degisikliklerin gézden gecirilmesi,

e) Isaretlerin kullanimi veya belgelendirmeye yapilan diger atiflar,

f) Teknik dokiimantasyon iceriginde degisiklik olup olmadigj,

g) Standarda spesifik sartlarin incelenmesi,

h) Proses ve hizmet sartlarinin siirekliliginin saglandiginin kontrolii.

Gozetim periyodu firmanin istegi lizerine 12 aydan daha kisa siireli olarak belirlenebilir.
Gozetim denetimlerinin herhangi bir sebep ile ertelenmesi miimkin degildir. Gozetim
denetimleri ile ilgili Teknik Diizenleme Sorumlusu, teknik personel veya sekretarya ve
planlama sorumlusu firmayla s6zlesmede belirtilen gozetim periyodunu referans alarak belge
gecerlilik stresi dolmadan en az 2 ay 6nce gozetim denetimiyle ilgili irtibata gecer. Teknik
Diizenleme Sorumlusu denetim siiresi belirleme kurallarina uygun olarak denetim siirelerini
ve uygun denetim ekibini belirler ve Denetim Ekibi, G6zden Geciren ve Karar Verici Atama
Formu ile denetim ekibine iletir. Denetim ekibi ve belgelendirme komitesi iiyeleri Uriin
Belgelendirme Denetgi, Teknik Uzman ve Taseron Listesinde alanlarinda atamasi
gerceklestirilmis kisiler icerisinden secilir. Denetim plani; atamasi gergeklestirilmis denetim
ekibi lideri tarafindan hazirlanarak denetim tarihinden en az 3 (li¢) giin 6nce firma onayina
sunulur. Denetim plan;; uyumlastirilmis standardin/standartlarin Fabrika Uretim Kontrol
maddeleri ve Denetim Ekibi, G6zden Gegiren ve Karar Verici Atama Formundaki bilgiler goz
oniinde bulundurularak hazirlanir. Uretici talep etmesi durumunda; denetim ekibi 6zge¢misleri
uretici ile paylasilir. Yazili itiraz gelmesi halinde, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan
degerlendirilip Denetim Ekibi, G6zden Gegiren ve Karar Verici Atama Formu ile denetim ekibi
degistirilebilir. Planlanan denetimle ilgili bilgiler (denetim ekibi, denetim tarihi, belgelendirme
komitesi, firma unvani, iirtin standardi gibi) Yap1 Malzemeleri Planlama Takvimine islenir.

Denetim planinin ve ekibinin onaylanmasindan sonra planlanan tarihte ve planlanan ekip
tarafindan ilgili tirtin grubu talimatlar1 dogrultusunda fabrika tiretim kontrol sistemi denetimi
gerceklestirilir. Denetim ekibi ve firma yetkililerinin katilimiyla acilis toplantisi diizenlenir.
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Acilis/Kapanis Toplanti Kayit Formunda belirtilen maddelere deginilip bu formda kayit altina
alinir.

Denetim ekibi bir denetgi ve bir teknik uzmandan olusuyor ise gérev dagilimi Denetim Planinda
belirtilir. Gerekirse acilis toplantis1 esnasinda gorev paylasimi tekrar gozden gecirilebilir.
Yapilan incelemeler ve bulgular standartlara gore ayri1 ayri olusturulmus Kontrol Listesi
Formunda kayit altina alinir. Denetim sonunda ilgili standartlara ve yonetmeliklere uymayan
noktalar, fabrika tiretim kontrol sisteminin ytiriitiilmesini etkileyecek tespitler siniflandirilarak
uygunsuzluk olarak Uygunsuzluk Raporunda kayit altina alinir.

Denetim sonunda denetim ekibi kendi arasinda toplanti gerceklestirir. Denetci toplantisinin
ardindan firma yonetim temsilcisi, list yonetimi ve ilgili bélim sorumlularinin katilimiyla
kapanis toplantisi diizenlenir. A¢ilis/Kapanis Toplanti Kayit Formunda belirtilen konular
gorusulir. Kapanis toplantisi ayni form ile kayit altina alinir.

Denetim ekibinin hazirladigi Kontrol Listesi Formu ve bu formda belirtilen tavsiye karar1 son
karar olmayip belgelendirme komitesi icin goriis niteliginde oldugu denetim ekibi lideri
tarafindan bildirilir.

Denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik olarak firmanin gerceklestirecegi diizeltici
faaliyet planlarini firma 30 giin icinde Uygunsuzluk Raporu ile ATC International’ a bildirmekle
yukiimlidiir. Ekip lideri uygunsuzlugun kok nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu,
formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini engellemeye yeterli
oldugunu ve verilen siirelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar. Firma eger
uygunsuzlugun kapatilmasina yonelik faaliyet planini degil, faaliyeti gerceklestirip kanitlari ile
iletir ise, ekip lideri uygunsuzlugun kok nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda
belirtilen faaliyetin uygunsuzlugu gidermeye, tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen
surelere uydugunu kontrol ederek dogrular ve onaylar.

Ancak firma tarafindan, diizeltici faaliyet planinda veya diizeltici faaliyette, uygunsuzlugun
tekrarinin 6nlemesi icin yeterli olmadiginin anlasilmasi durumunda ekip lideri tarafindan
Uygunsuzluk Raporu yeniden gozden gecirilmek tizere, gerekgesi belirtilerek onaylanmadan
firmaya iade edilir. Uygunsuzluklarin kapatilmasina yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin
gerceklestirilmesi icin izin verilen azami siire uygunsuzlugun biytikliigline bakilmaksizin,
uygunsuzlugun yazildig1 tarihten itibaren en fazla 60 giindiir. Belirlenen siirede
uygunsuzluklar1 gideremeyen firmalarin basvurusu gecersiz sayilir, durum firmaya yazih
olarak bildirilir. Hakli gerekgeler firmadan yazili olarak bildirilirse degerlendirilip siire
uzatilabilir. Uygunsuzluklarin takibi Yapi Malzemeleri Planlama Takvimi dogrultusunda
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gerceklestirilir. Denetim ekibi kararin1 uygunsuzluk formu ile kayit altina alir ve denetim
evraklarini belgelendirme karari i¢cin belgelendirme komitesine sunulmak tizere belgelendirme
komitesine iletir.

5.2.10. Degisiklik Denetimleri: Firma unvaninin degismesi, firma iiriin kapsaminin
degismesi, firma resmi adresi ve subelerinin degismesi gibi degisikliklerin kontrolii amaciyla
gerceklestirilir. Degisiklik talepleri firmalardan Sertifika Degisiklik Talep Formu ile yazili alinir,
Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan dokiiman incelemesi ya da saha denetimi yapilip
yapilmayacagi karari verilir ve ayn1 form ilizerinde kayit altina alinir. Sahada denetlenmesi
gerekli goriilir ise saha denetimi yapilmasi karar1 alinir. Kapsam degisikligi ve adres degisiklik
denetimlerinde dokiiman incelemesinin yaninda, kapsama ve iiretim yerine bagh olarak
gereken siirede saha denetimi gergeklestirilir ve ilgili Kontrol Listesi ile kayit altina alinir.
Belgelendirme komitesi tarafindan dokiimanlar ve kayitlar uygun goruldigi takdirde
degisiklik yapilarak Sertifika Degisiklik Talep Formuna not edilir. Alinan karar dogrultusunda
sertifikada gilincelleme yapilarak firmaya iletilir. Sertifika degisikligi uygun goriilmemisse
firmaya yaz ile bildirilir. Belge degisikliklerinde firmanin mevcut sertifika gecerlilik siiresi
degismez.

5.2.11. Kisa ihbar Denetimleri: Firmaya yonelik objektif deliller iceren sikayetler séz konusu
oldugunda, Bakanlik tarafindan gerceklestirilen piyasa gozetim denetimlerinde uygunsuzluk
tespit edildigi durumlarda gerceklestirilir. Teknik Diizenleme Sorumlusu programda olmadigi
halde firmayla iletisime gecerek olagandisi bir denetim gerceklestirme karari alabilir. Bu tiir
denetimlerde firmanin mevcut durumu degistirmesine imkan vermeyecek bir siire 6nce (en
fazla 1 giin 6nce) firmaya haber verilir ve denetim gergeklestirilir. Denetimlerde;

- Sikayet konusu,

- Onceki gézetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Sikayete istinaden alinan dnlemler, diizeltici faaliyetler,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili 6zel kosullar,

- Varsa imalat stirecinin, Olgtitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda 6nemli degisiklikler
incelenir.

Denetimi gerceklestirecek denetim ekibi atanirken Teknik Diizenleme Sorumlusu bir 6nceki
denetim ekibinden farkli ve sikayet konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte bir denetim ekibini
gorevlendirir.
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5.3

Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi Teknik Diizenleme Sorumlusunun onayz ile
askiya alinir ve durum firmaya yazi ile bildirilir. ATC International, bu karar1 alabilecegini daha
once imzalanan sézlesmede belirtmistir.

Sertifikanin askiya alindig1 durumlarda, konu ilgili bakanlik, piyasa goézetimi ve denetimi yapan
yetkili kurulusa ve ilgili teknik diizenlemede 6ngoriilmesi halinde Avrupa Birligi tiyesi tilkelerin
yetkili organlarina iletilir. Talep edilmesi halinde degerlendirme prosediirleri ile ilgili bilgiler
komisyona sunulur.

5.2.12. Taseron Kullanimi: ATC International, PDDD sistem 2+ altinda fabrika iiretim kontrol
sistemi degerlendirme programinda herhangi bir taseron kurulus gorevlendirmemis ve
kullanmamaktadir.

Gozden Gegirme, Karar ve Sertifika islemleri

5.3.1. Gozden Gegirme ve Karar: 5.2 Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Degerlendirme Programi
Maddesine uygun olarak gerceklestirilen uygunluk degerlendirme belgelendirme ve gozetim
islemlerinden sonra denetim ekibi tarafindan tamamlanan dosya, Denetim Ekibi, G6zden
Geciren ve Karar Verici Atama Formu ile atanmis karar vericinin ve gozden gecirenin (varsa)
yer aldig1 belgelendirme komitesine gézden gecirme ve karar alma faaliyetlerini yiiriitmek i¢in
sunulur. Uygunluk degerlendirme sonucu karar vericinin ve gézden gecirenin (varsa) tarafinca
Karar Tutanagi Formu ile kayit altina alinir. Kararin olumsuz olmasi durumunda Karar verici,
karar1 ve gerekgelerini yazili olarak basvuran firma ile paylasir. G6zden gecirme ve sertifikanin
diizenlenmesi islemleri es zamanl olarak gerceklestirilir. Sertifikalar; Genel Midiir tarafindan
onaylanir.

5.3.2. Sertifikanin Diizenlenmesi: Karar verici ve belgelendirme komitesinin onayina
istinaden belgelendirme komitesi kontroliinde Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi
sertifika taslagi olusturulur ve kontrol amacgh taslak olarak bagvuran firma ile paylasilir.
Diizenlenen sertifikalarda su noktalar 6zellikle kontrol edilir:

- ATC International unvani ve adresi,
- Uretici unvani ve adresleri,

- Belgelendirme kapsamy,

- Yonetmelik ve PDDD sistemi,

- Uyumlastirilmis standart bilgisi,

Prosediir 16 Rev. 01, Yayin Tarihi: 16.11.2023, Rev.Tarihi: 21.10.2024 Sayfa 15 of 20




ATC

International

- Sertifika numarasi,

- Sertifika yayim ve gecerlilik tarihleri.

Sertifikalar, asagidaki sistematige gore numaralandirilir:

NB Numarasi-CPR-MN-CPR-YYMM

NB Numarasi: ATC International’ a tanimlanacak onaylanmis kurulus numarasi
CPR: Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi kisaltmasi

MN: Miisteri kodu

YY: Sertifikanin yayimlandigi yilin son iki rakami

MM: Sertifikanin yayimlandig1 ayin numarasi

Ornek: XXXX-CPR-2001-CPR-2410

Eger ayni miisteri icin birden fazla standartta sertifika yayinlanacak ise -1, -2 gibi
numaralandirma yapilir.

Ornek: XXXX-CPR-2001-CPR-2410-1 (2 farkh standartta sertifika yayinlandigini gésterir)

5.3.3. Sertifika Gecerlilik Siiresi: Sertifikalar senelik olarak diizenlenir. Bir sonraki gozetim
denetimi gerceklestikten sonra ilk belgelendirme tarihi ayni kalmak kosuluyla sertifika
yenileme tarihi eklenerek sertifika gecerlilik tarihi bir y1l uzatilir. Diger gézetimler icin de ayni
sekilde uygulama gercgeklestirilir. EN 1090-1 standardinda tanimlanan uygulama siniflarina
gore gozetim sikliklar1 (EXC-3 i¢in 1-1-2-3 gibi) degisiklik gostermektedir. Bu standarda ve
uygulama sinifina 6zgi gozetim senelerinde degisiklik olabilir ve buna gore sertifika gecerlilik
tarihleri belirtilecektir.

5.3.4. Sertifikanin Yayimlanmasi ve Kullanimi: Yayimlanmis sertifikalar Yap1 Malzemeleri
Sertifikali Firmalar/Aski ve Iptal Listesine ile TURKAK R50.04 Ek-2’ye gore hazirlanmis Yapi
Malzemeleri Yonetmeligi Miusteri ve Belgelendirme Listesine eklenir. Diizenlenen belge,
firmanin mali yiikiimliiltiklerini gidermesini miiteakip firmaya teslim edilir. Sertifika degisiklik
denetimleri sertifika gecerlilik stiresini etkilemez. Sertifikay1 alan firma sertifikay1 sadece
lizerinde ve ekinde adresi yazan liretim ve hizmet yerleri icin kullanabilir. Sertifika tizerinde
yazan kapsam icin verilmis olup baska faaliyet alanlarini yansitmaz ve bu amagla kullanilamaz.
Sertifika iizerinde adi gecen firmaya verilmis olup hic¢bir sekilde baska kurum ya da tiizel
kisilige devredilemez. Sertifikanin kullanimi Marka, Logo ve Sertifika Kullanim Talimatina
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uygun olarak yapilir. Diizenlenen belgeler www.atcintl.com.tr adresinde yer alan Sertifika
Gecgerlilik Sorgulama sekmesinden sorgulanir.

5.3.5. Belgenin Askiya Alinmasi, Kapsaminin Daraltilmasi ve Iptali: Sertifika asagidaki
kosullarin olusmasi durumunda belgelendirme komitesi karar tarihinden itibaren alt1 ay1
asmamak kaydi ile firma sertifika kapsaminin tamami veya bir boliimii askiya alinabilir.

- Sertifika kapsaminda yer alan tiriine iliskin standart disinda yer alan gereksinim ya da yasal
yaptirimlarin yerine getirilmediginin tespiti,

- Firmanin gonilli olarak sertifikanin askiya alinmasi ile ilgili yazil talepte bulunmasi.

- ATC International markasinin, logosunun, onaylanmis kimlik numarasinin ve CE isaretinin
amac1 disinda yanhs kullanimi,

- Program kurallarina uyulmamasi,
- Mali yiikiimluliiklerin yerine getirilmemesi,

- Sertifika kapsamindaki irtinlerde ve irin teknik dosyasinda gerceklestirilmis 6nemli
degisikliklerin ATC International’a bildirilmemesi.

Sertifikanin askiya alindig1 ve askiya alma isleminin kaldirildig1 yazili olarak firmaya bildirilir.
Firmanin askidaki belgesi gecersiz durumdadir ve aski siiresince kullanilamaz. Firma belgenin
askiya alindig1 tarihten itibaren CE isareti, sertifika ve marka kullanimini durdurmakla
yukimlidir.

Belgelendirilen firmanin verilen siire icerisinde sorunlar1 ¢6zememesi durumunda firmanin
sertifikas1 Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan iptal edilir ya da kapsami daraltilir.
Sertifikanin askiya alinmasi ya da iptal edilmesi durumunda firmanin adi, belgesi, Yap1
Malzemeleri Belgeli Firmalar/Aski ve Iptal Listesine aktarilir. Askiya alinan belgeler; 15 giin
icerisinde aski durumunda degisiklik olmamis ise Bakanlhiga resmi yazi ile bildirimi
gerceklestirilir.

5.3.6. Sertifikanin Askidan Indirilmesi: Sertifikas1 askiya alinan firmalar, askiya alma
gerekcelerinin ortadan kaldirildigini yazili olarak ATC International' a bildirir. Askiya alma
gerekcesinin giderildiginin teyidi amaci ile ATC International tarafindan firmada gerekli
gorildiiglinde denetim gerceklestirilir. Askidan indirilme kapsaminda gergeklestirilen
denetimin tipi, icerigi ve siiresi, sertifikay1 askiya alma gerekcesine bagh olarak belirlenir.
Denetim sonunda uygunlugu dogrulanan firmanin belgesi Teknik Diizenleme Sorumlusunun
karariyla askidan indirilir. Askiya alma siiresi icerisinde askiya alinma gerekgeleri ortadan
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kaldirilmadigi durumda sertifika iptali yoluna gidilir. Iptal edilen sertifikalarin Bakanliga resmi
yazl ile bildirimi 15 (on bes) is giinii icerisinde gerceklestirilir.

5.3.7 Belgede Degisiklik ya da Diizeltme Yapilmasi: 5.2 Fabrika Uretim Kontrol Sistemi
Degerlendirme Programi maddesinde tanimlanan faaliyetler cercevesince; sertifikalarda
degisiklik ya da diizeltme gereksinimi olmasi durumunda sertifikada revizyon tarihi
belirtilerek yeniden hazirlanir ve onaylanir. Bir 6nceki sertifika gecersiz duruma diisecektir.

6 Kalite kayitlari

Kalite
Kaydi Kalite Kayit Baslig: Dosya Tiiriu Saklama Siiresi
Numarasi
F
p 1(;73 1 Basvuru Formu-CPR Operasyonlar 10 y1l
Form Sertifika Degisiklik
0 1 10 y1l
P16/02 Talep Formu perasyoniar yi
Yap1 Malzemeleri
Form Uygunluk
0 1 10 yil
P16/03 Degerlendirme perasyoniar i
Teklif/S6zlesme Formu
Denetim Ekibi, Gozden
Form _ .
Geciren ve Karar Verici Operasyonlar 10 y1l
P16/04
Atama Formu
Form .
P16/05 Denetim Plam Operasyonlar 10 y1l
Form Acilis-Kapanis Toplanti
P16/06 Kayit Formu Operasyonlar 10yl
Form Uygunsuzluk Raporu Operasyonlar 10 yil
P16/07 yg p perasy y
Form o
P16/08 Karar Tutanagi Formu Operasyonlar 10 y1l
Form Yapi1 Malzemeleri
P16/09 Planlama Takvimi Operasyonlar 10yl
Form Yapi1 Malzemeleri
P16/09 Ek-1 Yonetmeligi Operasyonlar 10y
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Miisteri/Belgelendirme
Listesi

Sertifikali Firmalar

Form Degisiklik Aski ve Iptal Operasyonlar 10 y1l
P16/10 L
Listesi
Form Fabrika Uretim
Kontroli Uygunluk Operasyonlar 10 y1l
P16/11 -
Belgesi
Sicak Haddelenmis Yapi
Form elikleri Denetimi i¢in
P16/12 ’ Kontrol Listesi-ElEI Operasyonlar 10yl
10025-1
Paslanmaz Yap1
Form Celikleri Denetimi i¢in
P16/13 Kontrol Listesi-EN Operasyonlar 10y
10088-4
Yapisal Amagh Bosluklu
Form Kesitli Celikleri
P16/14 Denetimi i¢in Kontrol Operasyonlar 10 y1l
Listesi-EN 10210-1, EN
10219-1
Yapisal Amacgh
Form Aliminyum ve
Aliiminyum Alasimlar: Operasyonlar 10 yil
P16/15 ROV
Denetimi i¢in Kontrol
Listesi-EN 15088
Yapisal Baglanti
Form Elemanlar1 Denetimi 0 1 10 w1l
P16/16 | icin Kontrol Listesi-EN perasyoniar N
15048-1, EN 14399-1
Kaynak Sarf
Form Malzemeleri Denetimi 0 ) 10 vil
P16/17 | icin Kontrol Listesi-EN perasyoniar N
13479
Celik ve Aliiminyum
Form Yapi1 Uygulamalari
P16/18 Denetim}ﬁgin Kontrol Operasyonlar 10y
Listesi-EN 1090-1
Form Bitiim ve Bitiimli Operasyonlar 10 yil
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P16/19 Baglayicilar Denetimi
icin Kontrol Listesi- EN
12591, 13808, 13924,
14023, 15322

Dokiiman Revizyonu

Rev. | Tarih Aciklamalar Hazirlayan Kontrol Eden Onaylayan

No

00 16.11.2023 | ilk Yayin Umit Bucak Umit Bucak Umit Bucak
Atama formunda } . .

01 21.10.2024 | form ismi Umit Bucak Umit Bucak Umit Bucak
degistirildi.
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